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3B YAZICI TEKNIiK SARTNAMESI
Yazic1 FDM/FFF teknolojisine uygun ¢aligmalidir.
Yazic1 Core XY tipinde olmalidir.
Yazic1 2 adet yazdirma kafasina sahip olmahdir.
Yazict kompozit malzemeler i¢in gii¢lendirilmis ¢ift disli besleyiciye sahip olmalidir.
Yazici yazdirma boyutu olarak en az 330%240*300 mm (x/y/z) 6l¢iilere sahip olmalidir.
Yazici eksenel hareket dogrulugu sirastyla x,y,z eksenleri i¢in en az 6.9, 6.9, 2.5 mikron olmalidur.
Yazdirma tablasit minimum 125 C derece 1sitmaya sahip olmali ve bu ylizey cam olmalidir.
Yazicinin yazdirma ug sicakligi 280 C ye ulagabilmelidir.
Yazic1 farkl ¢aplarda yazdirma uglarini (nozzle) desteklemelidir.

. Yazic1 2.85mm filament ile yazdirmaya uygun olmalidir.
. Yazic1 tamamen kapali yazdirma kabinine doniistiirmeye uygun olmali ve bu kabin eklentisi EPA

filtre ile kabin icerisindeki havayi filtreleyerek tahliye etme kabiliyetinde olmalidir.

. Yazici kabin i¢i sicakligini entegre edilebilen filtreleme sistemi fani ile ayarlayabilmelidir.
. Yazici1 degistirilebilir EPA filtreye sahip olmalidir.

CHARPY DARBE TEST CIHAZI TEKNIK SARTNAMESI
Cihaz dijital ekranli olmalidir.
Cihazda otomatik pendum kontrolii bulunmalidir.
Cihazm en yiiksek ¢arpma enerjisi 50j degerinde olmalidir.
Cihazin pendum hizi en az 3,8m/s olmalidir.
Cihazin baslangi¢ agis1 en ¢ok 150 Derece olmalidir.
Cihaz ISO179, ASTM D6110, ASTM5942, ISO9854 standartlarina uygun olmaldir.

CIFT VIDALI EKSTRUZYON SIiSTEMI TEKNiK SARTNAMESI
Cihaz Ekstriider, Sogutucu ve Filament Saric1 olarak 3 bilesenden olugsmalidir.
Cihaz 3 asamali parlatilmis ve sertlestirilmis karbon ¢eliginden imal edilen ekstriizyon vidasina
sahip olmalidur.
Ekstriiderin ug sicakligi en az 380 C olmalidir.
Ekstriiderin motor torku en az 20Nm olmalidur.
Ekstriiderin motor hiz1 2-50 devir/dak araliginda olmalidir.
Ekstriiderin nozzle kismi1 0,5 ila 3mm araligindaki ¢aplar1 desteklemelidir.
Ekstriider dokunmatik bir ekrana sahip olmalidur.
Sogutucu en az 5 adet fana sahip olmalidur.
Sogutucu fan hizlar1 200-2500 devir/dak araliginda ayarlanabilir olmalidir.

. Sogutucu en yiiksek fan hizinda 50dB sesten daha fazla ses ¢ikarmamalidir.

. Sogutucu 12vDC akimla ¢aligmalidir.

. Filament saric1 hiz1 en ¢ok 60 devir/dak hizda olmalidir.

. Filament saric1 0,5 ile 3mm ¢aptaki filamentleri sarmaya uygun olmalidur.

. Filament saric1 iizerinde bulunan ¢ap 6l¢iim komparatorii en ¢ok 0,05mm hassasiyette olmalidir.

LASTIK ENJEKSIYON TEKNIK SARTNAME
Laboratuvar kullanimina uygun sekilde seffaf muhafazali olmalidir.
ASTM D638/D790 standartlarma gore kaliplari ile teslim edilmelidir.
Bir seferde en az 25 g malzeme ekstriide etme kapasitesi olmalidir.
En az 250 °C sicaklikta stabil ¢alisabilmelidir.
Cift pndmatik silindir ile tahrik edilmelidir.
2 kN enjeksiyon kuvvetine sahip olmalidur.



